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Probability Density Function

Workstation

Process Flow

Steady State

Transient

Simulasi kejadian diskrit.

Tidak lancarnya proses produksi karena
terjadi kelebihan beban kerja pada suatu
stasiun kerja dalam satu lini produksi.

Permesinan.

Bahan percobaan/sampel.

Mesin potong.
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Pembangkit Bilangan Random.

Fungsi Padat Pada Peluang.

Stasiun Kerja.

Aliran Proses.

Kondisi suatu sistem yang tak berubah
dengan berjalannya waktu atau konstan.
Perwujudan  dari  perubahan yang
mendadak karena terjadi pembukaan dan

penutupan saklar atau adanya gangguan

pada suatu sistem.



